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THE POWER OF CONNECTED

Elster® TRZ2

Turbinenradgaszahler
Nennweiten von DN50 bis DN150 (2” bis 6”)

Anwendungsbereiche

Fur eichpflichtige Gasdurchflussmessung bei niedrigen
bis hohen Betriebsdrtcken.
Transportnetze, Verteilnetze, industrielle und kommerzielle Verbraucher

Einflihrung

Turbinenradgaszahler TRZ2 von Honeywell sind robuste Messgerate fur die
hochgenaue und zuverlassige Messung des Gasverbrauchs bei der Gasverteilung,
in Fabriken oder fir kommerzielle Nutzer. Sie haben sich seit Jahrzehnten

als hochgenaue Messgerate von der ersten Kalibrierung bis zum Ende ihrer
Lebensdauerviele Jahre spater bewahrt. Aus dem Grund verlassen sich fUhrende
Verteilnetzbetreiber weltweit auf den TRZ2 fUr ihre eichamtlichen Gasmessungen.

Die patentierte Messpatrone erméglicht wiederholbare Messergebnisse selbst
unter unter nichtidealen Einlaufbedingungen. Dank inrer Konstruktion bleibt die

Messgenauigkeit vor Umgebungseinflissen (z. B. Temperaturstirzen) weitgehend

unbeeinflusst, denn die Messpatrone ist mechanisch vom Zahlergehause entkoppelt..

Far Nennweiten tber DN200 (6”) bietet Honeywell den Turbinenradgaszahler
SM-RI-Xan. Dieser istin Nennweiten bis DN600 (24”) lieferbar.

Funktionsweise

Das durch den Zahler stromende Gas versetzt ein Turbinenrad in Rotation.
Die Drehzahlist proportional zum durchgestrémten Betriebsvolumen.

Das Gas stromt durch den patentierten Gleichrichter, welcher nicht ideale
Stréomungsbedingungen wie Verwirbelungen oder asymmetrischen

Fluss reduziert, welche beispielsweise durch Rohrbdgen oder T-Stlcke
einlaufseitig verursacht werden. Nach dem Gleichrichter verringert sich der
Querschnitt, wodurch die Stromungsgeschwindigkeit und somit auch der
Antriebsimpuls auf das Messrad erhoht werden.

Die Kombination aus Stromungsgleichrichter und optimierter

Messpatrone, einschlieBlich des Turbinenrades, ermoglicht selbst bei
geringem Gasdurchfluss und niedrigem Druck eine genaue Messung des
Durchflusses. Die Welle des Messrades ist in robusten Kugellagern gelagert,
die Gber lange Zeit und mit nur minimalem Wartungsaufwand eine hohe
Messleistung garantieren. Uber ein Getriebe und eine Magnetkupplung
werden die Umdrehungen des Messrades an das 8-stellige mechanische
Zahlwerk im drucklosen Zahlwerkskopf Ubertragen.

Der Ausgang des Zahlers wurde optimiert, um den Druckverlust zu
minimieren und optimale Stromungsbedingungen auslaufseitig zu
gewahrleisten.

*DN 50/2" ohne patentierten Stromungsgleichrichter (Einlaufstrecke L > 5 DN erforderlich)

Connected Industrial

MERKMALE UND
VORTEILE

e MID-Zulassung fur eichpflichtige Messungen

e Zugelassen nach: EN12261, PED,ASME,
ATEX und IECEx

¢ Niedrigste Messungenauigkeit

e Hohe Reproduzierbarkeit

e Patentierte Messpatrone

e Strdmungsgleichrichter aus Aluminium

e ZahlergroBen G65 bis G1.000

e Messbereich 5 bis 1,600 m3/h

* Nennweiten DN50 bis 150 (2” bis 6”)

e Betriebsdruck von O bis 100 barg

e Flanschauslegung in PN 10-100 und ANSI 150-600
* Temperaturbereich: -25 °C bis+70 °C (nach MID)
e Kompakte Installation, Einlaufstrecke L > 2 DN

e TauchhUlse im Zahlergehause (Option)

e Integrierter HF-Impulsgeber (Option)

* Absolut-ENCODER (Option)

e Aufbau von EK-Mengenumwerter (Option)
* Geeignet fur Erdgas, Butan, Druckluft, Stickstoff;
weitere Gase auf Anfrage



Impulsgeber

Turbinenradgaszahler vom Typ TRZ2 kénnen
je nach Kundenanforderungen mit Nieder- und
Hochfrequenz-Gebern ausgestattet werden.

Niederfrequenz (Standard)

- 2x Niederfrequenz-Geber (Typ E1) mit einer
maximalen Frequenz von 0,5 Hz

- 1x Manipulationskontakt

Der Impulsgeber IN-S10 ist standardmaBig

mit einem 2,5 m langen, 6-adrigen Kabel mit

offenen Enden ausgestattet, das direkt an einen

elektronischen Mengenumwerter oder eine

Anschlussdose angeschlossen wird.

Optional lieferbar sind die Typen IN-S11 und

IN-S12 mit einem 6-poligen Flanschstecker und

einer bzw. zwei Kupplungsdosen.

@

Hochfrequenz (optional)

- bis zu 4 HF-Geber

-max. 2xvom Typ A1S, der die Umdrehungen an
den Schaufeln des Messrades abtastet

- max. 2xvom TypAlR, der die Umdrehungen des
Messrades an den Referenzbohrungen im Rad
abtastet

Messungenauigkeit

Der Turbinenradgaszahler TRZZ2 entsprichtin
Konstruktion und Fertigung den Vorgaben der
europaischen Norm fur Turbinenradgaszahler EN
12261.

Der TRZ2 erfullt standardmafig die
Anforderungen an Fehlergrenzen der Richtlinie
EN12261, die wie folgt lauten:

+1%fur0.2Q
+2%furQ

max bis Q
bis0,2Q

max

min max

Messbereiche

Der Standard-Messbereich betragt 1:20. Je nach
Betriebsdruck lasst die MID héhere Messbereiche
Zu.

Weitere Informationen erhalten Sie beim Werk.
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Zahlwerkskopf S1

Die robuste Konstruktion des Zéhlwerks hat

sich unter den rauesten Einsatzbedingungen
bewahrt undist nach Schutzart IP67 zertifiziert.
Der Zahlwerkskopf S1 verflgt Uber ein 8-stelliges
mechanisches Zahlwerk fur kontinuierliche
Zahlerablesung. Die Nutzbarkeit des Z&hlers wird
noch dadurch erhdht, dass der Zahlwerkskopf
sich um 350° Grad drehen lasst, ohne Plomben
zu brechen.

Das Geratist standardmafiig mit zwei
Niederfrequenz-Gebern (Reedkontakte)
ausgestattet und kann an einen beliebigen
Flowcomputer oder Kompaktmengenumwerter
angeschlossen werden. Zudem ist ein
Manipulationskontakt integriert, der externe
Manipulationsversuche Uberwacht.

Zulassungen und Konformitat

Turbinenradgaszahler TRZ2 werden nach

DIN ENISO 9001:2008

(DIN ENISO 14001) hergestellt.

Sie werden nach folgenden Richtlinien, Standards und

Bezugsnormen konstruiert, gefertigt und gepruft.

Allgemein
EU-Richtlinie fur Turbinenradgaszahler EN 12261
OIML Richtlinie R137-1

Messtechnik
- EG-Richtlinie 2014/32/EU (MID)

Ex-Bereich
- EG-Richtlinie 2014/34/EU (ATEX)

Druckgerate
- EG-Richtlinie 2014/68/EU (PED)
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d =Dichteverhéltnis von Gas (Erdgas d, = 0.65)
p=Messdruck [bar]



Druckverlust TRZ2, Referenzdichte Erdgas p = 0.83 kg/m3
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absolut
Ap; | Druckverlust fur Erdgas bei 1 bar | kg/m3 Pn Dichte im Normzustand kg/m3
Ap, Druckverlust fur Erdgas unter kg/m3 Pe Dichte eines beliebigen Gases kg/m3
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Dich E kg/m3
Ap,g | Druckverlust fur Erdgas kg/m?3 Png ichte von Erdgas gm
Apg | Druckverlust fur ein beliebiges Gas | bar Patm Atmospharendruck absolut bar
Material

Zahlergehause: Spharoguss (GGG-40) oder Stahl. Messrad: Aluminium
Hinweis: Die Zéhler TRZ2 sind feuerfest (HTB) und kdnnen daher in kritischen C&I-Installationen
eingesetzt werden.

Keine Vorstorung

Installationsbedingungen:

GemalR EN12261 kénnen Turbinenradgaszahler in horizontaler und vertikaler Lage eingebaut werden.
Einlaufrohr:

>2 DN unabhangig von Strémungseinflissen fur DN 80 — 150 und >5 DN fur DN 50
Auslaufrohr:

Rohrstick in Nennweite des Zahlers



TRZ2: Turbinenradgaszahler Technische Daten

Technische Daten

Durchmesser DN 50 80 80 80 100 | 100 | 100 | 150 | 150 | 150 150
ZahlergroBe G 65 100 | 160 | 250* | 160 | 250 | 400* | 250 | 400 | 650* | 1000
Messbereich Quin 5 8 12,5 20 12,5 20 32 20 32 50 80
Messdaten Q,, 100 160 | 250 | 400 | 250 | 400 | 650 | 400 | 650 | 1000 | 1600
Ap*bei Q,,,, [mbar] 11 2 5 12 2 5 13 1 2 6 15
Temperaturbereich -25°Cbis+70°C
Druckstufen PN 10, 16, 25, 40,64, 100 / ANSI 150, 300, 600
Abmessungen Amm 165 215 215 215 273 273 273 356 356 356 356
S Bmm 155 172 | 172 | 172 | 185 | 185 | 185 210 | 210 | 210 210
Cmm 150 240 | 240 | 240 | 300 | 300 | 300 | 450 | 450 | 450 | 450
D mm 75 100 | 100 | 100 | 120 | 120 = 120 | 180 | 180 | 180 180
Emm 135 157 | 157 | 157 | 170 | 170 | 170 | 193 | 193 | 193 193
Fmm 280 200 200 | 200 | 210 | 210 | 210 | 235 | 235 | 235 235
PN10/16,ANSIL50 | (GGG) 10 21 21 21 29 29 29 53 53 53 53
ﬁ;‘g”:f*ht PN25/40, ANSI300 | (Stahl) 13 322 | 32 | 3 50 | 50 | 50 ot | 91 | 91 91
mgg/olooo, (Stah) 15 33 33 33 50 50 50 97 97 97 97
Ausgange /' B ] (Reedkon- |, 1 1 1 1 1 1 1 1 1 01
Impuls- takt)
Werte** HF-Typ ALR (induktiv) | 28000 | 10500 | 10500 | 10500 | 6630 | 6630 | 6630 | 6630 | 2560 | 2560 | 2560
AR HF-TypeALS (induktiv) - 21000 | 21000 | 21000 | 13260 | 13260 13260 - | 5120 | 5120 | 5120

*Zahler auch lieferbar mit Messbereich 1:30 ** Xp flr Erdgas bei 1 bar abs. *** Geringflgige Abweichungen moglich

Weitere Informationen

Weitere Informationen Uber L6sungen
im Bereich der Gasmessung von
Honeywell Elster finden Sie auf
www.honeywellprocess.com, oder
wenden Sie sich an Ihren Honeywell
AuBendienstmitarbeiter.

Honeywell Process Solutions
Deutschland

Elster GmbH

Steinern Str. 19-21

55252 Mainz-Kastel
T+4961346050

F+496134 605223
www.honeywellprocess.com
www.elster-instromet.com

Elster® ist eine eingetragene Marke

der Elster GmbH.
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